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Mass R60 Osciloparalela

Instrucciones de montaje, mantenimiento y uso para perfiles de aluminio.
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Actualizado al mes. Actualizado al aino.

Todos los pesos indicados son estimados de acuerdo a la dimension nominal del perfil y sus posibles variaciones en
el peso, son el resultado de aplicar las tolerancias dimensionales segun Norma IRAM 699. La empresa se reserva el
derecho de modificar total o parcialmente, sin previo aviso, las especificaciones contenidas en este catalogo.



MDT

cODIGO

MT-0212

MT-0217

MT-0225

MT-0226

MT-0230

MT-0231

MT-0232

MT-0233

MT-0238

MT-0257

MT-0394

MT-0415

MT-6517

MT-6525

MT-6528

MT-6533

MT-6534

PESO (kg/m)

Q

Listado de Perfiles

0.315

0.292

0.257

0.210

0.213

0.159

0.181

0.135

0.183

0.235

0.817

0.200

0.532

1.045

1.380

0.204

0.368

DESCRIPCION

Contravidrio recto interior 36mm

Contravidrio recto interior 29mm

Contravidrio recto interior 22mm

Contravidrio recto interior 15mm

Contravidrio curvo interior 29mm

Contravidrio curvo interior 15mm

Contravidrio curvo interior 22mm

Contravidrio curvo interior 8mm

Contravidrio recto interior 8mm

Contravidrio curvo interior 36mm

Caja de agua auxiliar

Tapa junta recto

Premarco

Marco Ventana escalonada

Hoja para puerta de rebatir

Contravidrio recto exterior de puerta

Contravidrio recto interior 40mm

FORMA

AT D LD 0w v oo Jdoagdd

PAG.

P4g. 003 de 045

03-19



MDT

M Perfiles

|
N MT-0394
o Caja de agua auxiliar
3 Peso estimado: 0.817 Kg/m
Largo STD: 6200 mm
| |
60 - 60 -
MT-6525
Marco Ventana escalonada
Peso estimado: 1,045 kg/m 34
Largo STD: 6200 mm ~ -
©
|
‘ MT-0415
Tapa junta recto
Peso estimado: 0.200 Kg/m
Largo STD: 6150 mm
N~
™ MT-6528 56
Hoja para puerta de rebatir g
Peso estimado: 1.380 Kg/m
Largo STD: 6200 mm
o)
MT-6517
| | Premarco
Peso estimado: 0.532 Kg/m
Largo STD: 6200 mm
- 60
15
———
26 MT-0212
) e
o~ o\
: I
MT-0212
Contravidrio recto interior 36mm
Peso estimado: 0.315 Kg/m
Largo STD: 6030 mm I -
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MDT

Perfiles
<O 9
MT-6533
N~
& —
MT-6533 l U

Contravidrio recto exterior de puerta
Peso estimado: 0.204 Kg/m
Largo STD: 6030 mm

Q

57

MT-6534

Contravidrio recto interior 40mm
Peso estimado: 0.368 Kg/m
Largo STD: 6030 mm

36

22

MT-0212

Contravidrio recto interior 36mm
Peso estimado: 0.315 Kg/m
Largo STD: 6030 mm

29

22

MT-0217

Contravidrio recto interior 29mm
Peso estimado: 0.292 Kg/m
Largo STD: 6030 mm

MT-6534
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MDT

N Perfiles

29 29
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MT-0225
Contravidrio recto interior 22mm
Peso estimado: 0.257 Kg/m N'
Largo STD: 6030 mm -
15 36
o~ E o~
o~ o~
. Y
MT-0226
Contravidrio recto interior 15mm
Peso estimado: 0.210 Kg/m N'
Largo STD: 6030 mm -
15 36
- Co
— o~
o~
MT-6535 ( -
Contravidrio recto interior 15mm a 45°
Peso estimado: 0.166 Kg/m
Largo STD: 6030 mm N‘ /’V
43
8
= - MT-0238
o~ E o~
o o~
s u P
MT-0238
Contravidrio recto interior 8mm
Peso estimado: 0.183 Kg/m

Largo STD: 6030 mm ‘N‘ |

Atencién: Colocar un clip de contravidrio MT96 a 40mm de cada esquina y el resto a una distancia maxima de 200mm
entre cada uno. En caso de necesitar retirar el contravidrio cambiar los MT96, debido a que pierde su capacidad de
sujecidn. Todos los valores son orientativos y estan sujetos a las propias tablas de los fabricantes de herrajes que
garanticen su funcionalidad y durabilidad.

Mass Re60 P4g. 006 de 045

03-19



MDT

N Perfiles
N~
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MT-0231
MT-0230 Contravidrio curvo interior 15mm
Contravidrio curvo interior 29mm Peso estimado: 0.159 Kg/m
Peso estimado: 0.213 Kg/m Largo STD: 6030 mm
Largo STD: 6030 mm 15
MT-0257
N~
22
22 MT-0230
MT-0232
Contravidrio curvo interior 22mm
Peso estimado: 0.181 Kg/m
Largo STD: 6030 mm
29
8 E o
= 36 _
MT-0231
MT-0233
Contravidrio curvo interior 8mm
Peso estimado: 0.135 Kg/m
Largo STD: 6030 mm
43 |
~
MT-0233

36

MT-0257

Contravidrio curvo interior 36mm

Peso estimado: 0.235 Kg/m
Largo STD: 6030 mm

22

'k

by

Atencién: Colocar un clip de contravidrio MT96 a 40mm de cada esquina y el resto a una distancia maxima de 200mm

entre cada uno. En caso de necesitar retirar el contravidrio cambiar los MT96, debido a que pierde su capacidad de
sujecién. Todos los valores son orientativos y estan sujetos a las propias tablas de los fabricantes de herrajes que

Esc 1:1

Mass Red

garanticen su funcionalidad y durabilidad.
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MDT

Tabla de burletes y contravidrios para determinar el espesor del vidrio

Tabla de burletes y contravidrios para determinar el espesor del vidrio

MB 68 ]’
Burlete para acristalar &G
P &
Burlete cufia 2 mm Burlete cufia 3 mm Burlete cufia 4 mm
MB 29 MB 30 MB 31 Contravidrios Contravidrios
" r[ i Rectos Curvos
v v -
Espesores de vidrios (VS - DVH )
38 37 36 j j
MT-0238 MT-0233
MT-0226 D
31 30 29 ’ ; T
' =l MT-0231
MT-6535
T
24 23 22 Jr
MT-0225 MT-0232
17 16 15 ]rj [ @
MT-0217 MT-0230
10 9 8 F
MT-0212 MT-0257
6 5 4 J
MT-6534 MTO6

Espesores de vidrios simples estandar:3-4-5-6-8-10-12-15-19 mm.-

Espesores de camaras estandar para DVH:6-9-12-15-20 - 27 mm .-

Atencion: Colocar un clip de contravidrio MT96 a 40mm de cada esquina y el resto a una distancia
maxima de 200mm entre cada uno. En caso de necesitar retirar el contravidrio, reemplazar los MT96.
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MDT , ) L . .
N Tabla de dimensiones minimas de acristalamiento

Cubierta mecanica del borde M (mm)y la holgura del
borde Jp (mm) para varias condiciones de espesores de vidrio

Lado mas largo con el panel mas grueso e (mm)
del panel de

V"ir'o e<6 | 6<e<8 |8<e<12|12<e<15|15<e <25
M Jo| M Jo| M Jo| M Jo| M Jp
L<1m 6 | 3| 6|3 | 7| 3| 7| 4] 8] 4
Tm<l<2m 7| 4 7| 4 8 | 4 8 | 4 |10 | 4
2m<L<45m 10 | 5 |10 ]| 5 |11 |5 |11 ]| 5 |12 ]| 5
45m<L<6m 10 | 6 [10 | 6 |11 |6 |11 ]| 6 |12 | 6

L > 6 m paneles excepcionales para los que conviene estudiar cada caso en particular.

Nota:

1.- Los valores para la holgura de borde Jp toman en consideracion las tolerancias del
corte del vidrio.

2.- Cuando la hoja que contiene al vidrio tiene perforaciones para drenaje del agua, la
holgura de borde Jp no debe ser menor a 6 mm.

3.- Esta tabla no se aplica para instalaciones de vidrios en sistemas inclinados.

Nota:
Para instalacion con sellador la cota F minimo 3 mm.
Para instalacion con burletes la cota F minimo 2 mm.

Pag. 009 de 045 03-19



MDT

Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Informacion sobre el producto
Esquemas disponibles

Esquema A
3.4.2 Esquema A
Combinaciones denomi-
nacioén
adicional
Esquema A
L
i
[A] =aguja
1 hoja corredera (derecha o izquierda)
1 acristalamiento fijo
Esquema C @l"
L |
i)
[A]l = aguja
2 hojas correderas (derecha e izquierda) con poste
intermedio
2 acristalamientos fijos
Esquema B
R
4
1 hoja corredera (derecha o izquierda)
1 marco de adorno interior enrasado al muro
Esquema G
R
@ [
[A] = aguja
1 hoja corredera (derecha o izquierda)
2 acristalamientos fijos
Esquema K
L
il
[A] = aguja
2 hojas correderas (derecha e izquierda)
1 acristalamiento fijo

343 EsquemaC

Combinaciones denomi-

nacién
adicional

Esquema C

L

0

2 hojas correderas (derecha e izquierda) con poste
intermedio suelto

2 acristalamientos fijos

[A] = aguja

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Pag.010 de045 03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo

C.I.D. Calidad - Innovacion-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Informacién sobre el producto
Secciones de perfil

3.5 Secciones de peffil

- o Corte 1-1
3.5.1 Seccion vertical . ,
E [

] ﬂﬂ 5
MT—-0394 v’
Wi ¥
MT=6525 = =]
— S
===
MT-6528
3 T ? Exterior Interior § ﬁ _Eé
T I T T
MT—6533
, L
o
[T TN X
g - B
ﬁl ] i
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Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico. estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
Cualquier duda dirigase al: habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
tecnica@metalesdeltalar.com y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo C.1.D. Calidad - Innovacion-Disefio
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Instrucciones de armado

k3l
) =

MT—-6528

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019
Informacién sobre el producto
Secciones de perfil
3.5 Secciones de peffil
3.5.1 Seccion vertical
Corte 3-3 Corte 4-4
A+38
) A
| , A-169
Exterior MT—6525
s MT—6533

Interior

Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.

Pag.012de 045 03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y

exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo

C.L.D. Calidad - Innovacion-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Medidas de taladro y mecanizado

7.2 Medidas de taladro y mecanizado

7.2.1  Cremona de embutir sin cilindro de perfil

Perforaciones para cuadradilloy leva de |
manilla con Alt.H = 930

[11@10 *02

solo a través de la primera pared del perfil
[2183,9

solo a través de la segunda pared u otras
paredes del perfil

[3] Altura de la manilla

Alt.M = 260

?3.2(2x)

43t01
A 4
vy
E Z 'IO +0.2
75

[]
a4
WY
@3.9(2x)
H 90
75

il _an
w
|
125
i [1] Agujero con recubrimiento de solapa de
|
ams [0 g"lr-"t I bord ior pletina de
_ R ! ublerto por el borde superior pletina de la cremona
Pag.013 de 045 03-19
Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico. estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
Cualquier duda dirigase al: habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades

y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y

exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

tecnica@metalesdeltalar.com

Gerencia de Disefio y Desarrollo C.1.D. Calidad - Innovacion-Disefio




MDT .
Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Medidas de taladro y mecanizado
Cremona de embutir sin cilindro de perfil

X Profundidad de fresado caja de cremona
[1] Borde superior pletina

[2] Borde inferior cremona

X = profundidad de fresado min.

Ubicacién en Perfil

Pag.014 de 045  03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus célculos
Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico. estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
Cualquier duda dirigase al: habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
fecnica@metalesdeltalar.com y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo C.1.D. Calidad - Innovacion-Disefio



MDT .
Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Medidas de taladro y mecanizado
Cremona de embutir con cilindro de perfil

7.2.2 Cremona de embutir con cilindro de perfil

32

paredes del perfil

B i Perforaciones para cuadradillo y leva de la
° : - manilla
s L g’ [M1@10 *o2
o W’ solo a través de la primera pared del perfil
- | | ° 21239
& i i ~ solo a través de la segunda pared u otras
|

[3] Altura de la manilla

n - I i’
o |
Nle { o Alt.M ., =600
wn
8l n I S8 Alt. M = Alt. H/2
R L l@10203% iL‘ -
|

75

75
|

?3.9(2x)
[~]
A
¥
o
%l

21.5/121.5
—
I
90

932

| [1] aguja con recubrimiento de solape de 6 mm
175 i Borde superior pletina de la cremona

N TR

Pag.015 de 045 03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico. estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales

Cualquier duda dirigase al: habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades

tecnica@metalesdeltalar.com y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo C.1.D. Calidad - Innovacién-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

FECHA 03-2019

Montaje

Medidas de taladro y mecanizado
Herraje sobrepuesto Roto Line AL

7.2.3 Herraje sobrepuesto Roto Line AL

51 B B

5.5

Alt.H =930

e _‘-_D *
84 (98)

[1] altura de la manilla > 260

Profundidad de fresado caja de cremona
[1] Borde superior pletina

[2] Borde inferior cremona

X = profundidad de fresado min.

[}

Perforaciones para cuadradillo y leva de la manilla con

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y

Pag.016 de 045 03-19

exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo

C.I.D. Calidad - Innovacion-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Medidas de taladro y mecanizado
Herraje sobrepuesto Roto Line Alversa

7.2.4 Herraje sobrepuesto Roto Line Alversa

Solape X

6 14,5
5 13,5
4 12,5

Medida de
taladroy
fresado del
herraje
sobrepuesto
[1] altura de
la manilla

X= posicion orificio
oblongo

Y= medida de ajuste
para plantilla para
taladrar

[1] solape

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Pag.017 de 045 03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo

C.I.D. Calidad - Innovacion-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Medidas de taladro y mecanizado
Cremona de embutir sin bloqueo de cambio

7.2.5 Cremona de embutir sin bloqueo de cambio

o

] % perforaciones para cuadradillo y leva de la
A manilla con Alt.H > 930
7@ ?— [11@10 *+o2
T T solo a través de la primera pared del perfil
[2] Altura de la manilla
Alt.M = 260
4 ) Y = profundidad de perforacion

~

NS

y |
q
Elai0w2 3x)

4301

R

A

!/
64

Pag.018 de 045 03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico. estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
Cualquier duda dirigase al: habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
fecnica@metalesdeltalar.com y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, serd asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo C.1.D. Calidad - Innovacién-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Preparacion de la hoja para el taco de mando

7.3.2 Preparacién de la hoja para el taco de mando

7.3.2.1 Perforaciones para manilla

Realizar perforaciones para manilla

1. Marcar el asiento de la manilla en el lado
interior de la hoja [1].

| | ]
T
=
!
X
Solape X
6 14,5
5 13,5
4 12,5

/// \\\\\\\\\
Ol
\\ ‘ /i/ .

2. Ajustar la plantilla para taladrar en funcién del ancho de solape.

X = posicién de orificio oblongo

Y= medida de ajuste para plantilla
para taladrar

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Pag.019 de 045 03-19

Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

Gerencia de Disefio y Desarrollo

C.I.D. Calidad - Innovacion-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Preparacion de la hoja para el taco de mando

3. Colocar la plantilla para taladrar:

a. Colocar la plantilla para taladrar [1] en la hoja
[21.

b. Orientar la plantilla para taladrar en la marca [3].

C. Fijar la plantilla para taladrar con un sargento
[4].

4, Realizar las perforaciones [1].

Observar la cota de taladro. = 7.2.4 “Herraje
sobrepuesto Roto Line Alversa” a partir de la

pagina 84
—l
N
! \
||
|
Pag. 020 de 045 03-19
Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico. estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
Cualquier duda dirigase al: habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades

y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, serd asumidas Unicas y

exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
la misma.

tecnica@metalesdeltalar.com

Gerencia de Disefio y Desarrollo C.1.D. Calidad - Innovacién-Disefio
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Preparacion de la hoja para el taco de mando

7.3.2.2 Canal longitudinal para taco de mando

1. Realizar los taladros [1].

2. Fresar el canal longitudinal.

Observar la dimensién de fresado. =2 7.2.4
“Herraje sobrepuesto Roto Line Alversa” a
partir de la pagina 84

3. Limpiar la longitud del canal.

Fresado del canal longitudinal para el taco de mando

Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.

Pag. 021 de 045 03-19
Metales del Talar S.A. no se hace responsable de sus calculos
estructurales, los cuales deberan ser realizados por profesionales
habilitados para tal fin y se deja aclarado que lasresponsabilidades
y obligaciones emergentes que pudieran establecerse entre el
estudio o comitente y el carpintero, sera asumidas Unicas y
exclusivamente por las partes de dicha relacion, siendo MDT ajena
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Preparacién de barras de accionamiento

7.3.3 Preparacion de barras de accionamiento

INFO

Observar secuencia de montaje hoja de aluminio. = a partir de la pagina 92

Recortar

INFO

Todas las medidas de la barra de accionamiento se refieren a un ancho de solape de 22 mm. En caso de
anchos de solape diferentes, adaptar adecuadamente todas las medidas de la barra de accionamiento.
Todas las medidas de la barra de accionamiento T £0,5 mm.

1. Longitud de las barras de accionamiento segun plano de montaje. = a partir de la pagina 161
2. Marcar la longitud en las barras de accionamiento.
3. Recortar las barras de accionamiento.
Taladrar
T+05
10

@101 *°! 2101+
[1] perforacion para punto de acoplamiento
[2] perforacién para resbalon insertable
[3] medida de posicion para resbalén insertable
1. Posicién para puntos de acoplamiento y resbaldn insertable en barras de accionamiento segun plano de
montaje.
2. Realizar los taladros.
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Apertura de esquinas de hoja

7.3.4 Apertura de esquinas de hoja
Realizacion de fresado de esquinas de hoja

INFO

Observar secuencia de montaje hoja de aluminio. = a partir de la pagina 92

1. Apertura de canal de la barra de accionamiento
en todas las esquinas de hoja.

Observar las medidas indicadas en la
ilustracion.

Posicién Denominacion
[1] apertura canal de barra de accionamiento

[2] apertura alternativa canal de barra de
accionamiento

2. Desbarbado de los bordes.
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Oscilibatiente. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Hoja: 0 de 40

Montaje
Hoja
Perfil de fijacion de hoja

7.3.8.2 Realizacién de perforaciones en perfil de sujecién

Colocar la plantilla para taladrar en la hoja

1. Colocar el tope de la plantilla para taladrar [1] en
el borde superior del perfil de hoja de ventana.

2. Fijar la(s) plantilla(s) para taladrar con sargento.

Realizacion de perforaciones

Taladro: @ 4,2 mm

1. Taladrar la hoja de ventana con taladro [1].

INFO
n Realizar perforaciones a una distancia de 200 mm en el interior de la hoja.

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Perfil de fijacion de hoja

7.3.8.4 Perfil de sujecién (longitud de almacenamiento)

Realizacion de perforacion en perfil de sujecion (longitud de almacenamiento)
1. Colocar la plantilla [1] en el lado bisagra del perfil

de sujecion [2].

2. Colocar el tope [3] de la plantilla en el perfil de
sujecion.

3. Taladrar el perfil de sujecién con un taladro de
@6 mm [1].
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Barras de accionamiento y cremonas lado de cierre

7.3.12 Barras de accionamiento y cremonas lado de cierre

Montaje de cremona de embutir

INFO
Observar secuencia de montaje hoja de aluminio.

INFO

Representado con el ejemplo de cremona de embutir sin / con cilindro de perfil.

En las cremonas de embutir sin bloqueo de cambio se suprime el paso "Plegar orificios de rosca". Tras el
montaje de una cremona de embutir sin bloqueo de cambio, girando la leva de sujecién se garantiza un
asiento seguro para el transporte.

1. Posicién de cremona de embutir seguin planos
de montaje. = a partir de la pagina 161 ]ﬂ ]

2. Conectar dngulo de cambio con barra de accio-
namiento [1] al punto de acoplamiento. = 7.3.6
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MDT

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

Instrucciones de armado

FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Barras de accionamiento y cremonas lado de cierre

1. “Conexion de puntos de acoplamiento” a partir
de la pagina 93

2. Montar resbalon insertable. 2 7.3.7 “Resbalon
insertable” a partir de la pagina 95

3. Introducir todo junto en el lado de cierre desde
arriba en el canal de la barra de accionamiento.

\ ¢

M

*

4. Introducir la barra de accionamiento [2] y el
resbaldn insertable del lado de cierre desde
abajo en el canal de la barra de accionamiento.

Plegar los orificios de rosca [4] de la cremona
de embutir [3].

Colocar la cremona de embutir del lado de cierre
en barras de accionamiento y conectar con
barras de accionamiento en puntos de acopla-
miento.

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Hoja

7. Atornillar la cremona en la pletina con
tornillos [5].

Barras de accionamiento y cremonas lado de cierre

_

[+
P

T[] (i

8. Fijar el 4ngulo de cambio a la hoja. =2 7.3.9
“Angulos de cambio” a partir de la pagina 100

7.3.12.3 Perno de arrastre insertable

para herraje sobrepuesto Roto Line AL

Montaje de perno de arrastre insertable

INFO

1. Posicion de perno de arrastre insertable seguin
planos de montaje. = a partir de la pagina 161

2. Conectar angulo de cambio con barra de accio-
namiento al punto de acoplamiento. = 7.3.6
“Conexion de puntos de acoplamiento” a partir
de la pagina 93
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

Carros de hasta 160 kg (con/sin amortiguacién)
Carros tdndem de hasta 200 kg (con amortiguacion)

INFO
Los carros con control se montan del lado de cierre.
Los carros sin control se montan del lado de la bisagra.

7.3.16.1 Preparacion de la plantilla para taladrar 0 & 5]
n O N
12 O\ N\
1. En la plantilla para taladrar [1], colocar la clavija 4.2 13O N,
insertable [2] en posicion de clavija insertable 14 O
10 3. VS»100Kg g o
5 O >—2]
4.2 7O
1
Lot
INFO

Para los carros tdndem se necesitan 2 plantillas para taladrar por cada lado de la hoja. Colocar la clavija
insertable exclusivamente en la plantilla para taladrar exterior.

INFO

Para Roto Patio Alversa | PS, montar siempre 2 piezas de refuerzo.

Se deberan realizar las siguientes perforaciones:

Calcular perforaciones

Peso de hoja Carros ‘ Piezas de refuerzo
hasta 100 kg 2 carros sin
para: Roto Patio Alversa | KS por cada 4 perforaciones
hasta 160 kg 2 carros 2 piezas de refuerzo
por cada 4 perforaciones por cada 2 perforaciones
mas de 160 kg 2 carros tdandem 2 piezas de refuerzo
por cada 8 perforaciones por cada 2 perforaciones
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MDT

Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

Colocar la plantilla para taladrar

1. Colocar la plantilla para taladrar [1] en la
hoja [2].
La clavija insertable [3] debe apoyar en el
exterior de la hoja.

2. Para carros tandem: colocar la segunda
plantilla para taladrar [1] en la primera
plantilla para taladrar [2].

3. Comprobar el asiento correcto de la plantilla.
4, Fijar la(s) plantilla(s) para taladrar con sargento
[3].

Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
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MDT

Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

Colocar la plantilla para taladrar

1. Colocar la plantilla para taladrar [1] en la
hoja [2].
La clavija insertable [3] debe apoyar en el
exterior de la hoja.

2. Para carros tdndem: colocar la segunda
plantilla para taladrar [1] en la primera
plantilla para taladrar [2].

3. Comprobar el asiento correcto de la plantilla.
4. Fijar la(s) plantilla(s) para taladrar con sargento
[31.

Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Carros / piezas de refuerzo

7.3.16.2 Realizacion de perforaciones

ADVERTENCIA
A Lesiones graves por uniones atornilladas inadecuadas.
Las piezas de herraje pueden arrancarse de la hoja si no estan atornilladas en total con 6 mm de pared
como minimo o con tuercas remachadas.
Seleccionar la longitud de los tornillos de forma que puedan sujetarse en el perfil de aluminio. Alter-
nativamente, insertar perfiles de aluminio adicionales.

INFO

Para los carros tdndem se necesitan 2 plantillas para taladrar por cada lado de la hoja. Colocar la clavija
insertable exclusivamente en la plantilla para taladrar exterior.

INFO
Realizacién de perforaciones en el interior de la hoja.

INFO

Realizacién de perforaciones para piezas de refuerzo en sistemas oscilo-correderos a partir de un peso de
hoja de mas de 100 kg.

1. Realizar perforaciones [1] para carros o

perforaciones [1]y [2] para carro tdndem.

PH > 100 kg: realizar perforaciones [3] para
piezas de refuerzo.

Taladro: @ 4,2
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MDT

Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019
Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo
2. Taladrar perforaciones interiores @ 4,2 con
taladrode @ 7,1.
an
w
an
L1 4
s
O O
7.3.16.3 Tuercas remachadas
Montaje de tuercas remachadas
1. Montar tuercas remachadas [1] en las perfora-
ciones para piezas de refuerzo.
Q
o e
o L
o © © :
\\
@
\\

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

7.3.16.4 Carros

Montaje de carros

1. Colocar los carros [1] sobre la hoja [2].

2. Comprobar el asiento de los carros:

7.3.16.1 “Preparacion de la plantilla para
taladrar” a partir de la pagina 123
A ras con el borde inferior del marco de la hoja.

3. Atornillar los carros con 4 tornillos [3] cada uno.

Distancia a los bordes exteriores de la hoja. >

Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

Montaje de carros tdindem

1. Colocar los carros tandem [1] sobre la hoja [2].

2. Comprobar el asiento de los carros tdandem:

Distancia a los bordes exteriores de la hoja. >
7.3.16.1 “Preparacion de la plantilla para

taladrar” a partir de la pagina 123

A ras con el borde inferior del marco de la hoja.

3. Atornillar los carros tandem con 8 tornillos [3]
cada uno.
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

7.3.16.5 Montaje de piezas de refuerzo

1. Introducir las piezas de refuerzo [1] en los
carros [2].

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Carros / piezas de refuerzo

(Pieza de refuerzo [1] insertada en el canal de
guia [2] del carro [3]?

2. Comprobar el asiento de las piezas de refuerzo.

3. Atornillar las piezas de refuerzo con
2 tornillos [1].

9,

vse| L NST

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

Instrucciones de armado

FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Varilla de unién / pieza de fijacién

7.3.17.2 Pieza de apoyo
Montaje de la pieza de apoyo

REQUISITO

1. Colocar la pieza de apoyo [1] sobre la hoja [2].

2. Atornillar la pieza de apoyo con 2 tornillos [3].

7.3.18 Varilla de unién / pieza de fijacién

7.3.18.1 Barra de union

Cortar a medida la barra de unién

carros sin amortiguacion (solo Roto Patio Alversa | KS)

carros con amortiguacion (solo Roto Patio Alversa | PS)

1. Marcar la barra de uniéon conforme a las marcas
de carros [1].

2. Cortar a medida la barra de unién [2].

Con Anch. H > 1480, montar dos piezas de apoyo.

Barra de unién para Longitud

segln marca

seglin marca menos 315 mm

FORNE N

| ovs —+——vso)| |

Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios

FECHA: 03-2019

Montaje
Hoja
Varilla de unién / pieza de fijacién

7.3.18.2 Caballete de apoyo

Montaje del caballete de apoyo

1. A partir de Anch. H > 1480 mm: insertar adicio-
nalmente caballete de apoyo [1] centrado en la
barra de unién [2].

2. Alinear el caballete de apoyo respecto al carro.

INFO

Posicionar el perno roscado en
vertical con respecto al interior de la
hoja.

3. Atornillar el caballete de apoyo a la barra de
union (par de giro: 2 - 3 Nm).

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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Montaje
Hoja
Varilla de unién / pieza de fijacién

3. Colocar la plantilla para taladrar [1] para fijar el
brazo de soporte [2] en el carro [3] del lado
bisagra.

Comprobar que la plantilla se encuentre en la
parte de la hoja del carro.

Para carro tandem:

Colocar las plantillas para taladrar [1] para fijar el
brazo de soporte [2] en el carro [3] del lado de
bisagra.

Alternativamente:

Colocar las plantillas para taco de mando
superior [1] para fijar el brazo de soporte [2] en
el carro [3] del lado de bisagra.

; N
bty )

A= o=
P i

Favor de informar a sus clientes y archivar el presente boletin técnico.
Cualquier duda dirigase al:
tecnica@metalesdeltalar.com
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REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019
Montaje
Marco
4. Desbloquear hacia abajo el brazo de control [1]

del lado de cierre en la carcasa del carro [2] y
levantar el brazo de soporte.

5. Colocar la barra de unién [1] en el lado de
cierre.

6. Alinear los brazos de soporte en paralelo al
marco.

Comprobar que la plantilla se encuentre en la
parte de la hoja del carro.

Eventualmente, colocar una segunda plantilla
para taladrar para fijar el brazo de soporte al
carro del lado de cierre.

7. Apretar el tornillo [2] con la llave con hexdgono
interior redondo T25 [3] en el lado de cierre (par
de giro: 5-7 Nm).

7.4 Marco

INFO
Montar los componentes herraje de marco en el marco en posicién horizontal (taller).
Debido al intradds, los componentes herraje de marco no se pueden montar correctamente.
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Montaje
Marco
Piezas de herraje de marco

7.4.1 Piezas de herraje de marco

Montaje de piezas de herraje de marco

1. Posicionar cerraderos, placas de control, cojinete de basculacién, pieza de marco para bloqueo de cambio,
pieza de marco para compds confort segun planos de montaje. = a partir de la pagina 161
Variante Pieza de marco
Roto Patio Alversa | KS Cerraderos

Placas de control

Roto Patio Alversa | PS sin ranura de ventilacion Cerraderos

Roto Patio Alversa | PS con ranura de ventilacion Cerraderos

Cerraderos ranura de ventilacion

Roto Patio Alversa | PS Air Com Cerraderos
Cojinete de basculaciéon

Pieza de marco de compas confort (con Anch.H > 1401 montar dos piezas de marco)

Pieza de marco de bloqueo de cambio

7.4.2 Cerradero basculacion
1 . P ;.

7.4.2.1 Vista general acotada

INFO
iNo confundir cerraderos con cojinetes de basculacién! Los cojinetes de basculacion estan identificados
con un punto adhesivo rojo que puede retirarse después del montaje.

Posiciones de soporte abatible izquierda Posiciones de soporte abatible derecha

L

[1] cerradero [2] cojinete de basculacion
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Montaje
Marco
Reduccién de holgura SEG de éngulo de cambio

7.4.3 Reduccion de holgura SEG de dngulo de cambio

Montaje de reducciones de holgura SEG de dngulo de cambio

1. Colocar reducciones de holgura SEG de dngulo — 1
de cambio [1] en el marco [2]. Ilmlﬂ

E———
2. Desplazar hasta la esquina las reducciones de

holgura SEG de éngulo de cambio y atornillar

con tornillo [3]. (1

7.4.4 Perfil de guia

ADVERTENCIA
A Lesiones graves por uniones atornilladas inadecuadas.
Las piezas de herraje pueden arrancarse de la hoja si no estan atornilladas en total con 6 mm de pared
como minimo o con tuercas remachadas.
Seleccionar la longitud de los tornillos de forma que puedan sujetarse en el perfil de aluminio. Alter-
nativamente, insertar perfiles de aluminio adicionales.

]
7.44.1 Preparacion de la guia superior Dﬂ ]

Corte a medida de la guia superior

o s suoer I e ]
1. Cortar a medida la guia superior [1]. 4
X = anchura interior del marco + (2 x solape) - 8 —/H "/-‘
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Instrucciones de armado

REF. : Catalogo Osciloparalela. Mecanizado + Accesorios FECHA: 03-2019

Generalidades

Todas las secciones de perfiles, conjuntos armados, ensambles, mecanizados, accesorios
y forma de montaje que se muestran en el presente catalogo, corresponden al estado
actual de los productos que han sido definidos en forma sencilla'y clara.

El carpintero debe verificar, en cada caso, si las propuestas corresponden o son aplica-
bles en los distintos casos que se presentan, ya que las posibilidades que se encuentran
en la practica no pueden estar todas representadas en un catélogo.

Todos los datos mencionados en el presente catalogo son indicativos y no compromet-
en a MDT.

En ningun caso MDT se hara responsable por las deficiencias constructivas en las aber-
turas y/o cerramientos armados con sus perfiles.

La representacién de la fijacion en la obra es sélo indicativa, una sugerencia de como
puede resolverse en forma adecuada y correcta la instalacion de las aberturas, y siempre
se recomienda utilizar premarcos en todo tipo de obra.

MDT aconseja la construccidon de una muestra en escala natural de la abertura junto a su
premarco, antes de comenzar una fabricacién en cantidad.

Las dimensiones de corte indicadas en las tablas de descuentos son exactas, en todos
los casos deberd el carpintero adoptar las mismas a la precisién de sus equipos.

Las escalas en este catdlogo son de referencia, ya que las mismas dependen del formato
y del medio de impresidn, y en algunos casos pueden no coincidir con las escalas expre-
sadas.

Todos los pesos indicados son estimados de acuerdo a la dimensiéon nominal del perfil y
sus posibles variaciones en el peso, son el resultado de aplicar las tolerancias dimension-
ales segun Norma IRAM 699. La empresa se reserva el derecho de modificar total o
parcialmente, sin previo aviso, las especificaciones contenidas en este catélogo.

Metales del Talar S.A. se reserva el derecho de modificar, incluir o excluir disefios de la
linea sin previo aviso.

Asistencia técnica: tecnica@metalesdeltalar.com
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